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L' invention concerne en general I'industrie de la 
construction metallique. 

Plus precis^ment , 1' invention concerne selon un 
premier aspect une structure mecano-soudee comprenant un 
5 premier element de structure metallique plat et mince 
s'etendant dans un plan et delimite d'un cote par un bord 
droit, et un second element de structure metallique soude 
sur le bord droit du premier element de structure^ ou sur 
un element intermediaire solidaire de ce bord droit et 

10 interpose entre les premier et second elements de 
structure, le second element de structure exergant en au 
moins un point du bord droit un effort se decomposant en 
au moins une composante s'etendant dans ledit plan 
perpendiculairement au bord droit . 

15 Des structures de ce type sont connues de 1 ' art . 

anterieur et sont utilisees dans toutes sortes - de v- ^ 

constructions metalliques. •• 

Elles sont utilisees en particulier P9ur la C 
construction de navires de transport de gaz liquefie 

20 connus sous le nom de methanier. 

Un methanier est divise en plusieurs cellules - i 

contenant chacune une cuve de gaz liquefie. Chaque cuve 
comprend des membranes primaire et secondaire de 
confinement du gaz, fixees a des plats d'ancrage sondes • ' 

25 sur les parois de la cellule, Un dispositif d' isolation 
thermique primaire isole la barriere primaire de ' la 
barriere secondaire et un dispositif d' isolation 
thermique secondaire isole la barriere secondaire des 
parois de la cellule. Des raidisseurs presentant la forme 

3 0 de nervures sont soudes sur les faces exterieures des 
parois. 

Le raidisseur, le plat d'ancrage et la parol de la 
cellule constituent une structure mecano-soudee du type 
deer it ci~dessus, et correspondent respect ivement au 
35 premier element de structure,* au second element de 
structure et a 1' element intermediaire. 
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Ces^ navires presentent le def aut ' que les soudures 
de certains plats d'ancrage sur les parois de la cellule 
sont fortement soil ici tees en fatigue. 

En effet, ces soudures subissent un chargement 
permanent resultant de la sollicitation des membranes sur 
les plats d'ancrage. Ces membranes sont soumises a de 
tres basses temperatures quand la cuve est remplie de gaz 
liquefie, et se retractent, sollicitant les plats 
d'ancrage vers I'intgrieur de la cellule. 

Par ailleurs, le navire subit des cycles 
d' elongations et de compressions longitudinales 
alternatives, causes par la houle. Les contraintes 
cycliques engendrees par ces elongations et compressions 
s'ajoutent au chargement permanent des soudures. 

Quand les plats d'ancrage sont situes a des 
endroits particulierement raides de la parol, il peut se 
produire des ruptures de fatigue de certaines soudures 
aprds plusieurs annees de service du navire. C'est le cas 
en particulier quand le plat d'ancrage est situe a 
proximite d'un raidisseur, et specialement quand le plat 
d'ancrage et le raidisseur sont disposes en regard I'un 
de 1' autre, de part et d' autre de la parol, et se 
croisent, de la fagon illustree sur la f igure 1 . 

Dans ce contexte, la present e invention a pour but 
de pallier le def aut mentionne ci-dessus. 

A cette fin, la structure de 1' invention, par 
ailleurs conforme a la definition generique qu'en donne 
le preambule ci-dessus, est essentiellement caracterisSe 
en ce que le premier element de structure comprend une 
fente de relaxation s'etendant parallelement au bord 
droit, et situee en regard du point sur lequel s'exerce 
ledit effort. 

Dans un mode de realisation possible de 
1' invention, la fente de relaxation est disposee a 
proximate immediate du bord droit. 

Avantageusement , la fente de relaxation presente au 
repos une largeur inferieure a deux centimetres. 
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De preference, le premier element de structure 
presente une forme allongee dans une direction parallele 
au bord droit, le premier element de structure presentant 
perpendiculairement a ladite direction une premiere 
5 dimension au niveau du point sur lequel s'exerce 
1' effort, la fente de relaxation presentant selon ladite 
direction une longueur super ieure a ladite premiere 
dimension . 

Par exemple, la fente de relaxation debouche a deux 
10 extremites opposees dans des trous circulaires perces 
dans le premier element de structure, ces trous 
presentant un diametre au moins trois fois superieur a la 
largeur de la fente de relaxation. 

Avantageusement , le premier element de structure 
15 est renforce autour des trous circulaires par des toles 
doublantes . 

L' invention, selon un second aspect, concerne un 
navire de transport de gaz liquefie comprenant une coque, 
une cellule delimitee par des cloisons solidaires de la 
20 coque, et une cuve de stockage du gaz liquefie disposee 
dans la cellule, une au moins des cloisons de la cellule 
etant une structure mecano-soudee du type deer it 
precedement, cette cloison comprenant une parol 
constituant 1' element intermediaire, au moins un 

2 5 raidisseur soude sur une face exterieure de la parol 

opposee a la cuve de stockage et constituant le premier 
element de structure, .et une piece soudee sur une face 
interieure de la parol opposee a la face exterieure , 
telle qu'un gousset de raidissement ou un element 

3 0 d'ancrage, cette piece constituant le second element de 

structure , 

Avantageusement, le second element .de structure est 
un element d'ancrage, la cuve de stockage comprenant une 
membrane de confinement du gaz liquefie fixee a cet 
35 element d'ancrage, 1' effort exerce sur le raidisseur 
etant engendre par la soil ici tat ion de la membrane de 
confinement sur 1' element d'ancrage. 
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De preference, 1' element d'ancrage est un plat 
d'ancrage s'etendant dans un plan perpendiculaire au 
raidisseur . 

Par exemple, la parol s'etend dans un plan 
perpendiculaire a la direction normale de deplacement du 
navire, le raidisseur s'etendant dans un plan 
perpendiculaire ^ la parol. 

D'autres caract^ristiques et avantages de 
1' invention ressortiront clairetnent de la description qui 
en est faite ci-dessous, k titre indicatif et nullement 
limitatif, en reference aux figures annexees, parmi 
lesquelles : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un 
premier mode de realisation d'une structure mecano-soud^e 
selon 1' invention, 

la figure 2A est une representation graphique 
des niveaux de contrainte dans un quart inferieur de la 
structure de la figure l pour un cas de chargement 
typique, en I'absence de fente de relaxation, la figure 
2B etant une vue de dessus agrandie des contraintes dans 
le second element de structure, 

la figure 3A est une vue equivalente a la figure 
2A, pour une structure munie d'une fente de relaxation, 
la figure 3B etant une vue de dessus agrandie des 
contraintes dans le second element de structure, 

la figure 4 est une vue en perspective d'un 
premier exemple de structure mecano-soudee de navire de 
transport de gaz conforme a 1' invention, 

la figure 5 est une vue en perspective d'un 
deuxidme exemple de structure mecano-soudee de navire de 
transport de gaz liquefie conforme a 1' invention, 

la figure 6 est une vue en perspective d'un 
troisieme exemple de structure mecano-soudee de navire de 
transport de gaz liquefie conforme a 1' invention, 

la figure 7 est une representation schematique 
simplifi^e d'un navire selon 1 ' invention,' et 
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les figures 8A S 8C sont des vues en coupe dans 
le plan defini par les f leches VIII de la figure 1, 
representant trois variantes de realisation de la fente 
de re 1 axa t i on . 

5 La structure mecano-soudee representee sur la 

figure 1 comprend un premier element de structure 
metallique 10 plat et mince s'etendant dans un plan P, 
cet element etant delimite d'un cote par un bord droit 
15, et un second element de structure metallique 2 0 soude 
10 sur un element intermediaire 25 solidaire de ce bord 
droit 15. 

L' element intermediaire 25 est interpose entre les 
premier et second elements de structure 10 et 20, le 
second element de structure 2 0 exergant en au moins un 
15 point 151 du bord droit 15 un effort F se decomposant en 
au moins une composante s'etendant dans ledit plan P 
perpendiculairement au bord droit 15. 

Sur la figure 1, 1' element intermediaire 25 est une 
plaque metallique plane, le premier element de structure 
2 0 10 etant une nervure soudee sur une premiere face 2 51. de 
la plaque 25 et le second element de structure 2 0 etant 
une autre nervure soudee sur une deuxieme face 2 52 de la 
plaque opposee a la premiere. 

Le second element de structure 20 presente un bord 
25 de fixation 21 droit soude sur la plaque 25. 

Les premier et second elements de structure 10 et 
2 0 sont disposes en regard 1 ' un de 1' autre, de part et 
d' autre de la parol 25, et se croisent a angle droit. 

Le point 151 sur lequel s'exerce 1' effort F 
30 correspond au point de croisement des premier et second 
elements de structure 10 et 20'. 

Le plan P dans lequel s'etend le premier element de 
structure 10 est sensiblement perpendiculaire a la plaque 
25. De meme, le second element de structure 2 0 s'etend 
35 dans un plan perpendiculaire a la- plaque 25. 

Selon 1' invention, le premier element de structure 
10 comprend une fente de relaxation 12 s'etendant 
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parallelement au bord droit 15, et situee en regard du 
point 151 sur lequel s'exerce ledit effort F. 

On comprend bien I'interet de cette fente de 
relaxation en comparant les figures 2A et 2B aux figures 
3A et 3B. 

La figure 2A represente les niveaux de contrainte 
dans la structure mecano-soudee pour un cas de chargement 
typique, en 1' absence de fente de relaxation. La 
structure est divisee en zones par des lignes 
isocontraintes, et un code caracterisant le niveau de 
contrainte est affecte a chaque zone. Le code peut 
prendre les valeurs a, b, c, d, e, f, ou g, codant des 
niveaux de contrainte croissants dans cet ordre . 

On voit sur les figures 2A et 2B que la zone situee 
autour du point 151 de croisement entre les premiere et 
deuxieme structures 10 et 2 0 est affectee du code g. 

Les contraintes sur la soudure du second element de 
structure 20 decroissent progress ivement de fagon 
sensiblement concentrique quand on s'eloigne du point 
151, passant de g a a, comme on peut le voir sur la 
figure 2B. 

Les figures 3A et 3B montrent les niveaux de 
contrainte • dans les memes conditions de chargement, en 
presence d'une fente de relaxation 12. Ces niveaux sont 
codifies de la meme fagon que sur les figures 2A et 2B. 

Comme le montre la figure 3A, la fente de 
relaxation 12 s'ouvre sous I'effet de 1' effort F. Cette 
fente est delimitee par des bords longitudinaux proximal 
et distal 122 et 123, paralleles au bord droit 15, 
respectivement relativement plus proche et relativement 
plus eloigne de ce bord droit 15, Le bord distal 123 
reste sensiblement droit. En revanche le bord proximal 
122 s'ecarte du bord distal 123 en se deformant. 

Comme on peut le voir sur la figure 1, la fente de 
relaxation 12 est disposee de fagon a ce que le point de 
croisement 151 soit situe en regard d'un point central de 
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la fente 12. Ce point central est situe a mi-distance de 
deux extremites longitudinales opposees 121 de la fente. 

Comme le montre la figure 3A, le bord proximal 122 
est fortement ecarte du bord distal 12 3 au centre de la 
5 fente de relaxation 12, en direction du bord droit 15, et 
n'est pratiquement pas ecarte du bord distal 123 aux deux 
extremites longitudinales 121 de la fente. 

Les contraintes dans la zone du point de croisement 
151 sont fortement reduite, cette zone etant affectee 
10 d'un niveau de contrainte code c seulement. 

De meme que precedemment , les contraintes sur la 
soudure du second element de structure 20 decroissent 
progressivement de fagon sensiblement concentrique quand 
on s'eloigne du point 151, passant de c a a, comme on 
15 peut le voir sur la figure 3B. 

La fente de relaxation 12 a. pour ef fet de diminuer 
fortement les contraintes au niveau de cette soudure. 

La fente . de relaxation 12 est disposee de 
pr^f^rence a proximite immediate du bord droit 15. Le 
2 0 choix precis de sa position est effectue par I'homme du 
metier en fonction des caracteristiques geometriques et 
des materiaux des differents elements de la structure. 

Ce choix depend de deux exigences contradictoires . 
Il faut d'une part que la fente soit suffisamment 
25 proche du bord droit 15 pour que le bord proximal 122 
puisse se deformer facilement. II faut d' autre part qu'il 
ne soit pas trop proche pour que la soudure du premier 
, element de structure 10 sur la plaque 2 5 ne soit pas 
endommagee au moment ou la fente est decoupee dans le 
30 premier element de structure 10. 

Si necessaire, la fente peut etre menagee le long 
de la plaque 25, comme illustre sur les figures 8A et 8C . 
Elle est dans ce cas decoupee dans le bord droit 15 du 
premier element de structure 10, son bord distal 123 
35 appartenant alors au premier element de structure 10 et 
son bord proximal 122 appartenant a la plaque 25. Cette 
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disposition permet une deformation maximum du bord 
proximal 122. 

Dans ce dernier cas, la fente de relaxation 12 ne 
peut pas etre decoupee in situ, apres soudage du premier 
element de structure 10 sur la plaque 25. Au contraire, 
la fente est decoupe dans le bord droit 15 en atelier, 
puis le premier element de structure est monte sur la 
plaque 25. 

Par ailleurs, la fente de relaxation 12 pr^sente au 
repos, c'est-a-dire en 1' absence d' effort F, une largeur 
inferieure a deux centimetres suivant une direction 

transversale . 

Cette largeur est determinee essentiellement par de 
I'outil utilise pour pratiquer la fente. Elle ne doit- pas 
15 etre trop importante pour ne pas changer I'inertie du 
premier element de structure 10. 

Si la fente travaille essentiellement en traction, 
c'est-a-dire si 1- effort F tend a ecarter le bord 
proximal 122 du bord distal 123, la largeur de la fente 
est de preference de un millimetre environ. 

Si la fente travaille en traction et en 
compression, c'est-a-dire si 1' effort F tend, suivant les 
cas, a ecarter ou a rapprocher de bord proximal 122 et le 
bord distal 123, la fente presente une largeur de cinq a 
25 - vingt millimetres. Une telle fente est representee sur la 
figure 8A. 

Comme le montre la figure 1, le premier element de 
structure 10 presente, perpendiculairement au bord droit 
15, une premiere dimension au niveau du point de 
30 croisement 151, la fente de relaxation presentant 
longitudinalement une longueur superieure a la dite 
premiere dimension. 

Cette caracteristique permet de conferer au bord 
proximal 122 une souplesse suffisante. 
25 La fente de relaxation 12 debouche a ses deux 

extr^mites opposees 121 dans des trous circulaires 13 
perces dans le premier Element de ■ structure 10. De 


20 
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preference^ ces trous 13 presentent un diametre au moins 
trois fois superieur a la largeur de la fente de 
relaxation 12. 

Pour une fente de cinq millimetres de large, les 
5 trous 13 presentent un diametre de trente millimetres. 

Ces trous presentent des centres disposes dans 
I'alignement de la fente de relaxation 12. 

Au cas ou la fente de relaxation est disposee 
contre la plaque 25, les trous circulaires 13 sont 
10 decentres dans une direction opposee au bord droit 15, 

lis sont delimites dans ce cas par un bord en arc 
de cercle partant du bord distal 123 et s'etendant sur 
240^ environ, se prolongeant par un bord rectiligne 
jusqu*a la plaque 25, ce bord rectiligne etant 
15 perpendiculaire a la plaque 25. Les trous 13 sont done 
ouverts du cote de la plaque 25, comme le montrent les 
figures 8A et 8C; 

Ces trous permettent de diminuer les contraintes 
s'exergant sur les extremites 121 de la fente de 
20 relaxation 12. En leur absence, ces contraintes seraient 
tres importantes et il y aurait un risque eleve de 
dechirement a terme a ces extremites. 

Les contraintes autour des trous 13 sont neanmoins 
elevees quand les bords proximal et distal 122 et 123 de 
25 la fente 12 sont ecartes. De fagon a accroitre la 
resistance de cette zone, le premier element de structure 
10 est renforce autour^ des trous circulaires 13 par des 
toles doublantes 14 representees sur les figures 4 et 5. 

Ces toles presentent chacune la forme d'une 
30 couronne d'acier soudee sur le premier element de 
structure 10. Chaque couronne presente un diametre 
d' environ soixante-dix millimetres pour un trou 13 de 
diametre trente millimetre, et comprend un orifice 
central de meme diametre que le trou 13 et dispose dans 
35 I'alignement de celui-ci* 
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Ce type de structure mecano-soude trouve 
naturellement son application dans un navire de transport 
de gaz liqugfie du type methanier. 

Un tel navire est represente sur la figure 7 et 
cotnprend une coque 30 allongee dans une direction de 
deplacement normal du navire, une cellule 4 0 delimitee 
par des cloisons 50 solidaires de la coque 30, et une 
cuve de stockage 60 du gaz liquefie disposee dans la 
cellule 40 . 

Deux cloisons 50 de la cellule 4 0 sont des 
structures mecano-soudees du type decrit ci-dessus. 

Chacune de ces cloisons 50 comprend une parol 51 
constituant 1 ' element intermediaire 25, au moins un 
raidisseur 52 soude sur une face exterieure 511 de la 
paroi 51 opposge a la cuve de stockage 60 et constituant 
le premier element de structure 10, et au moins une piece 
soudee sur une face interieure 512 de la paroi 51 opposee 
a la face exterieure 511, telle qu'un gousset de 
raidissement ou un element d'ancrage, cette piece 
constituant le second Element de structure 20. 

Dans I'exemple de realisation represente sur la 
figure 7, chaque paroi 51 porte deux seconds elements 2 0 
constituant des elements d'ancrage, la cuve de stockage 
60 comprenant deux membranes de confinement 61 du gaz 
liquefie fixees a ces Pigments d'ancrage, le raidisseur 
52 subissant des efforts engendres par la sollicitation 
des membranes de confinement 61 sur les Pigments 
d' ancrage . 

Ces elements d'ancrage sont des plats d'ancrage 62 
s'etendant dans des plans perpendiculaire au raidisseur 
52. • 

La paroi 51 s'etend dans un plan perpendiculaire a 
la direction d'avancement normal du navire, le raidisseur 
52 s'etendant dans un plan perpendiculaire a la paroi 51. 

On retrouve ici exactement 1 ' agencement des 
elements de la figure 1. 
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Le raidisseur 52 porte deux fentes de relaxation 12 
disposees en regard des plats d^ancrage 62. 

D'autres structures du navire peuvent presenter les 
caracteristiques des structures mecano-soudees decrites 
5 ci-dessus. 

Un premier exemple est represent^ sur la figure 4 
et correspond a un angle entre une cloison transversale 
50t et une cloison longitudinale 501, ces cloisons etant 
de meme type que la cloison 50 decrite relativement a la 
10 figure 7. 

La cloison transversale 50t comprend une parol 
transversale 51t et un raidisseur transversal 52t soude 
sur une face exterieure de la parol transversale Sit. 

De meme, la cloison longitudinale 501 comprend une 
15 parol longitudinale 511 et un raidisseur longitudinal 521 
soude sur une face exterieure de la parol longitudinale 
511, 

La parol transversale 51t s'etend dans un .plan 

perpendiculaire a la direction de deplacement normal du 
20 navire. La parol longitudinale 511 s'etend dans un,plan 

parallele a la direction de deplacement normal du navire. 

Leurs faces interieures 512 respectives ferment un angle 

droit et presentent une arete commune. 

Le raidisseur longitudinal 511 et le raidisseur 
25 transversal 51t s'etendent dans un meme plan, a la fois 

perpendiculaire a la parol transversale 51t et a la parol 

longitudinale 511. 

Une chaise d'ancrage 54 est soudee dans 1' angle 

forme par les deux faces interieures 512. Cette chaise 
30 .sert a fixer une membrane de confinement 61 de la cuve 60 

dans un angle de la cellule 40. 

Cette chaise presente la forme, d'un L et comprend 

une premiere branche 541 s'etendant parallelement a la 

parol transversale 51t et une seconde branche 542 
35 s'etendant parallelement a la parol longitudinale 511. 

Ces branches sont mutuellement solidaires et 

perpendiculaires . 
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La chaise presente un coude au point de jonction 
des deux branches qui pointe vers 1' arete commune des 
parois longitudinale et transversale 501 et 50t. 

Les premiere et seconde branches 541 et 542 sont 
fixees chacune par deux points d'ancrage 543 soudes sur 
les faces intgrieures respect ivement des parois 
transversale et longitudinale Sit et 511. 

Les points d'ancrage 543 de la premiere branche 541 
sont disposes le long du bord du raidisseur transversal 
52t soude sur la parol transversale 51t . 

De meme, les points d'ancrage 543 de la seconde 
branche 541 sont disposes le long du bord du raidisseur 
longitudinal 521 soude sur la parol longitudinale 511. 

Une fente de relaxation 12 s'etend dans le 
raidisseur transversal 52t, en regard des points 
d'ancrage 543 de la premiere branche 541, et permet de 
limiter les contraintes sur les soudures de ces points 
d'ancrage 543. 

Comme on le voit sur la figure 4, le point 
d'ancrage 543 le plus proche de la parol longitudinale 
est dispose en regard d'une extremite 121 de la fente 12, 
et le point d'ancrage 543 le plus eloigne de la parol 
longitudinale est dispose en regard du centre de la fente 
12 . 

Un deuxieme exemple est illustre sur la figure 5. 
II concerne une cloison du type de la cloison 50 d^crite 
relativement a la figure 7. La piece soud^e sur la face 
interieure 512 de la parol 51 est un gousset 53 
supportant une poutre 55. La poutre 55 peut servir a la 
fixation d'une membrane 61 ou d'un autre element dont on 
doit reprendre les efforts. 

Le gousset 53 presente la forme generale d'un 
triangle rectangle comprenant un bord de support 531 et 
un bord de fixation 532 formant un angle droit. Le bord 
de support 531 est soude a la poutre 55 et le bord de 
fixation 532 a la face interieure 512 de la parol 51. 
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Le bord de fixation 532 s'etend le long du bord du 
raidisseur 52 soude sur la paroi 51. Une fente de 
relaxation 12 est pratiquee dans le raidisseur 52, en 
regard du bord de fixation 532 du gousset 53. 

Le centre de la fente 12 est dispose en regard de 
I'extremite du bord de fixation 532 la plus eloignee de 
la poutre 55. 

Un dernier exemple est represents sur la figure 6, 
correspondant a un angle entre deux cloisons du type de 
la cloison 50 decrite relativement a la figure 7. Cette 
configuration est tres proche de celle de la figure 4, 
les seules differences etant que la chaise d'ancrage 54 
est remplacee par un gousset de raidissement 53 et que le 
raidisseur transversal 52t s'etend parallelement a la 
paroi longitudinale 511, et non plus perpendiculairement 
a celle-ci comme sur la figure 4. 

Le gousset 53 presente un premier bord soude sur- la 
face interieure 512 de .la paroi transversale 51t et - un 
second bord soude sur la face interieure 512 de la paroi 
longitudinale 511. 

Le premier bord croise le raidisseur transversal 
51t. Une fente de relaxation 12 est pratiquee dans ce 
raidisseur et dispose de telle sorte que le premier bord 
croise cette fente 12 en son centre. 

On comprend done bien que presente les structures 
mecano-soudees du type decrit ci-dessus sont 
particulierement bien adaptees aux navires de transport 
de gaz liquide, mais peuvent etre egalement employees 
dans toutes sortes de constructions metalliques. 

Les exemples cites concernent essent iellement des 
cloisons du navire perpendiculaires au sens de 
deplacement norma-l de celui-ci, mais rien n'empeche 
d'utiliser les structures mecano-soudees de 1' invention 
pour constituer des cloisons orientees dans des sens 
differents. 

Un element intermediaire , telle qu'une paroi, peut 
etre interpose entre les premier et deuxieme elements de 
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structure, mais les premiers elements de structure 
peuvent ^galement etre soudes directement I'un a 1' autre. 

Les fentes de relaxation de 1' invention permettent 
de diminuer les contraintes dans les differents elements 
de la structure et permettent ainsi de reduire les 
exigences pour le dimensionnement de ces elements. 

II peut en r^sulter des gains de matidre et des 
gains economic[ues . 

Les contraintes sur les soudures etant plus 
faibles, les controles reglementaires sur ces soudures 
peuvent egalement etre alleges. 

On notera enfin que les differents elements 
constituant les structures de 1' invention sont 
typiquement en acier au carbone, mais que d'autres 
materiaux peuvent etre utilises sans sortir du cadre de 
1 ' invention . 
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REVENDICATIQNS 


1. Structure mecano-soudee comprenant un premier 
element de structure metallique (10) plat et mince 
s'etendant dans un plan et delimite d'un cote par un bord 
droit (15) , et un second element de structure metallique 
(20) soude sur le bord droit (15) du premier element de 
structure (10) , ou sur un element intermediaire (25) 
solidaire de ce bord droit (15) et interpose entre les 
premier et second elements de structure (10, 20), le 
second .element de structure (2 0) exergant en au moins un 
point (151) du bord droit (15) un effort se decomposant 
en au moins une composante s'etendant dans ledit plan 
perpendiculairement au bord droit (15) , caracterise en 
ce que le premier element de structure (10) comprend une 
fente de relaxation (12) s'etendant paralldlement au bord 
droit (15) , et situee en regard du point sur lequel 
s'exerce ledit effort. 

2. Structure selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que la fente de relaxation (12) est disposee a 
proximite immediate du bord droit (15) . 

3. Structure selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que la fente de relaxation (12) presente au repos 
une largeur inferieure a deux centimetres. 

4. Structure selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
premier element de structure (10) presente une forme 
allongee dans une direction parallele au bord droit (15) , 
le premier element de structure (10) presentant 
perpendiculairement a ladite direction une premiere 
dimension au niveau du point (151) sur lequel s'exerce 
1' effort, la fente de relaxation (12) presentant selon 
ladite direction une longueur superieure a ladite 
premiere dimension. 

5. Structure selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedent es, caracterisee en ce que la 
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fente de' relaxation (12) debouche a deux extremites 
opposees (12) dans des trous circulaires (13) perces dans 
le premier element de structure (10) , ces trous 
presentant un diametre au moins trois fois superieur a la 
largeur de la fente de relaxation (12) . 

6. Structure selon la revendication 5, caracterisee 
en ce que le premier element de structure (10) est 
renforce autour des trous circulaires (13) par des toles 
doublantes (14) . 

7. Navire de transport de gaz liquefie comprenant 
une coque (30), une cellule (40) delimitee par des 
cloisons (50) solidaires de la coque (30) , et une cuve 
(60) de stockage du gaz liquefie disposee dans la cellule 
(40) , une au moins des cloisons (50) de la cellule etant 
une structure mecano- soudee suivant 1 ' une quelconque des 
revendications 1 a 6, cette cloison comprenant une parol 
(51) constituant I'element intermediaire (25), au moins 
un raidisseur (52) soude sur une face exterieure (511) de 
la parol (51) opposee a la cuve de stockage (60) et 
constituant le premier element de structure (10), et une 
piece soudee sur une face interieure (512) de la parol 

(51) opposee a la face exterieure (511) , telle qu'un 
gousset de raidissement (53) ou un element d'ancrage (54, 
62) , cette piece constituant le second element de 
structure (2 0) . 

8. Navire selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le second element de structure (20) est un element 
d'ancrage (54, 62), la cuve de stockage (60) comprenant 
une membrane (61) de confinement du gaz liquefie fixee a 
cet element d'ancrage (54, 62), I'effort exerce sur le 
raidisseur (52) etant engendre par la sollicitation de la 
membrane de confinement (61) sur I'element d'ancrage (54, 
62) . 

9. Navire selon la revendication 8, caracterise en 
ce que I'element d'ancrage est un plat d'ancrage (62) 
s'etendant dans un plan perpendiculaire au raidisseur 

(52) , 
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10. Navire selon I'une quelconque des revendi cat ions 
7 a 9, caracterise en ce que la parol (51) s'etend dans 
un plan perpendiculaire a la direction normale de 
deplacement du navire, le raidisseur (52) s'etendant dans 
un plan perpendiculaire a la parol (51) . 
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